國立臺中教育大學
砂輪機自動檢查記錄表

場所名稱：                                                     年    月    日

	檢  查  部  份
	檢查方法
	檢查
結果
	不合格危害風險
	改善措施

	
	
	
	嚴重性
	可能性
	

	(一)作業人員
	
	
	
	
	

	 1.作業人員服裝是否適當
	目視確認
	
	
	
	

	 2.作業人員是否使用適當之防護具
	目視確認
	
	
	
	

	(二)機械設備
	
	
	
	
	

	 1.可能發生危險之齒、迴轉部位、皮帶等處所是否有適當之防護措施
	目視確認

及檢查
	
	
	
	

	 2.鑽頭是否確實固定、鋒利
	測試檢查
	
	
	
	

	 3.起動、制動裝置之性能是否良好
	測試檢查
	
	
	
	

	 4.馬達之接地線規格是否適當，且確實裝設
	目視確認
	
	
	
	

	 5.各部份之給油狀況是否適當
	目視確認
	
	
	
	

	 6.皮帶有否損傷、鬆緊是否適合、接頭是否危險
	目視確認
	
	
	
	

	7.採光照明是否適當
	目視確認
	
	
	
	

	(三)作業檢查
	
	
	
	
	

	 1.起動、制動裝置之操作是否適當而確實
	測試檢查
	
	
	
	

	 2.機台上，是否有放置工具、材料或成品
	目視確認
	
	
	
	

	 3.材料、成品放置處所或放置方法是否適當
	目視確認
	
	
	
	

	4.加工物之固定是否良好
	目視確認
	
	
	
	

	5.清除切削是否使用刷子或鉤子
	目視確認
	
	
	
	

	6.防止切削飛射是否設置遮斷板
	目視確認
及檢查
	
	
	
	

	7.運轉中是否有整理或注油清潔危險處所
	目視確認
	
	
	
	

	8.切削是否盡早作安全處理
	目視確認
	
	
	
	

	註：1.本表依年度自動檢查計畫辦理。

2.本表每次作業前實施，檢查結果：合格：(；不合格：×。
有異常者，請註明異常情況擬採取措施
3.評估危害風險（＊為嚴重性危害；？為可能性危害；－為無危害）

4.檢查記錄表請詳實填寫，本表保存期限3年。


系所主管：             授課老師：              檢查人員：                                      

